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Zeichnungsnummer

G-SWS080-27

GrIrP

GRIP GmbH Handhabungstechnik
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Grundmaterial |Besfellnummer Oberteil

Stahl{G-SWS080-20
St. nitriert| G-SWS080-20-N

Datum 08112016 Mafstab 11

Zeichnungsnummer

G-SWS080-20

GrIrP

GRIP GmbH Handhabungstechnik
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Grundmaterial |Besfellnummer Oberteil
Stahl|G-SWS080-20-VS2
st. nitriert| G-SWS080-20-N-VS2

Datum 08112016 Mafstab 11

Zeichnungsnummer

G-SWS080-20-VS2

GrIrP

GRIP GmbH Handhabungstechnik
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Mafstab 11
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Zeichnungsnummer

G-SWS080-2ZE
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Grundmaterial |Besfellnummer Oberteil

Stahl|G-SWS080-20E
St. nitriert| G-SWS080-20EN

Mafstab 11

Dafum(8.11.2016

Zeichnungsnummer

G-SWS080-20E

GrIrP

GRIP GmbH Handhabungstechnik




