G-SWS063

Technische Daten

Funktionsweise:

Durch Drehung des Halbbolzens um 180° werden Oberteil (1) und
Unterteil (2) formschllssig verspannt

Vorteile:

Kostenguinstige Alternative zum MGW

Ohne Handhebel, dadurch geringe Stérkontur

Hohe Wiederholgenauigkeit +/- 0,02 mm

Optionale Anbindung einer Energiekupplung MEK fiir elektrische und
pneumatische Durchfiihrungen

Halt 10.000 Wechselzyklen stand

Bei der Verriegelung wird das Unterteil um den Verriegelungshub

herangezogen
Schnittstelle nach DIN EN ISO 9409-1

Technische Daten SWS063

Grundmaterial Stahl Stahl, nitriert

Auflendurchmesser x Héhe [mm] 63 x 32

Teilkreisdurchmesser [mm] 50

Wiederholgenauigkeit +/- [mm] 0,02

Zug Fz [N] 1.500 1.800

Druck -Fz [kN] 134 178

Torsion Mz [Nm] 80 105

Biegung Mx, My [Nm] 100 115 'd >|V|

Oberteil 0,48 ‘

Masse [kal Unterteil 0,23 z
Richtwert Zuladung [kg] * 20 22 F,
Verriegelungsmoment VM [Nm] 3-8

Verriegelungshub VH [mm] 0-6

Temperatureinsatzbereich [°C] -30 bis +120

" Beschiunigung: 10 mis- Schwerpunkiabstand: 100 mm, 2fsche Siherhet
[Pos. | Bozeichnung
G-SWS063-20 Oberteil, Stahl 1 Oberteil
G-SWS063-20E Oberteil, E-Anbau, Stahl 2 Halbbolzen
G-SWS063-20EN Oberteil, E-Anbau, Stahl, nitriert 3 Gewindestift
G-SWS063-20-N Oberteil, Stahl, nitriert 4 Indexstift
G-MGW063-2UEN Unterteil, E-Anbau, Stahl, nitriert 5 VS2 (optional)
G-MGWO063-2U-N Unterteil, Stahl, nitriert 9 Unterteil
EG-SWS063-VS2 fiir SWS063 OO0, ©)
P
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